
 

会社案内



 

 ■会社名  株式会社長崎鋼業所 

 ■所在地  〒850-0075  

  長崎県長崎市西泊町23-36 

 ■電話番号  095-865-0118 

 ■ＦＡＸ  095-865-0764 

 ■ＵＲＬ  http://www.cho-ko.co.jp/

 ■代表者  代表取締役 牧山 伸広 

 ■設立年月日  1950年10月1日

 ■資本金  2,000万円 

 ■従業員数  106名 

 ■業務内容 ・ボイラチューブ曲げ ・ボイラチューブ組立・溶接

・加熱炉(加熱管） ・配管プレファブ

・鋼構造物(加熱炉ケーシング、ボイラーケーシングおよび輸送用フレーム）

・現地溶接工事（加熱管、配管および　ボイラーチューブ）

■工場の特色 ・三菱重工業(株)殿パートナー企業

・主力商品は発電用および船舶用ボイラーチューブ加工、各種配管工事

・当社技術の特色は管曲げ加工、溶接技術

・臨海工場であり、大型化・重量化モジュール製品の製作輸送に便利 

■主要顧客 三菱重工業株式会社、株式会社IHIプラント、

川崎重工業株式会社、三菱重工パワーインダストリー株式会社、

日揮株式会社、JFEプロジェクトワン株式会社、

住友重機械工業株式会社

 

会社概要
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1950年 長崎市光町に於いて㈱長崎鋼業所を創立

1954年 三菱重工業㈱長崎造船所より協力工場の指定を受けブラスト工事作業開始

1956年 三菱重工業㈱長崎造船所よりボイラー・チューブ加工専門工場として指定を受け生産開始

1961年 業務拡張に伴い本社工場を西泊町現在地に移転

1963年 三菱重工業㈱長崎造船所より大径管加工専門工場として指定を受け生産開始

1973年 川崎重工業㈱より、ボイラーチューブ工事を受注し取引開始

1975年 千代田化工建設㈱より、西部石油(株)山口製油所向加熱管製作工事を受注し取引開始

1975年 東洋エンジニアリング㈱より、ソ連向アンモニアプラント用加熱管製作工事を受注し取引開始

1977年 日揮㈱より、台湾向加熱炉製作工事を受注し取引開始

1980年 ㈱大阪ボイラー製作所より、舶用排ガスエコノマイザー製作工事を受注し取引開始

1980年 三井造船㈱より、ボイラーチューブ製作工事を受注し取引開始

1981年 三菱重工業㈱三原製作所より、サウジアラビア向加熱炉製作工事を受注し取引開始

1983年 石川島播磨重工業㈱より、クウェート向加熱炉製作工事を受注し取引開始

1985年 新日本製鐵㈱より、ボイラーチューブ製作工事を受注し取引開始

1986年 日立造船㈱より、エジプト向加熱炉製作工事を受注し取引開始

1988年 バブコック日立㈱より、中国向アンモニアプラント用廃熱ボイラー製作工事を受注し取引開始

1993年 三菱重工プラント建設㈱より、ボイラーモジュール工事を受注し取引開始

(機械装置の大型モジュール工事開始)

1993年 ㈱東芝より、九州電力㈱苓北発電所向電気事業法配管製作工事を受注し取引開始

1994年 一般建設業（機械器具設置工事）の許可取得

1995年

1996年 ㈱三興製作所より、興亜石油㈱大阪製油所向加熱管製作工事を受注し取引開始

1997年 三菱重工業㈱長崎造船所より、クウェート向脱気器及び、貯水タンク各４基受注

1998年 三菱重工業㈱長崎造船所より、舶用補助ボイラー２基を受注し、

併せて日本海事協会ボイラー及び、第一種圧力容器製造許可取得

2000年 三菱重工業㈱長崎造船所香焼地区にて特別区画による請負工事を開始

2001年 綜研化学㈱より、マレーシア向熱媒ボイラー製作工事を受注し取引開始

2004年 電気事業法民間製品認証規格（火力）に関し、(財)発電設備技術検査協会より

溶接管理プロセス認証（ＪＩＳＺ３４００附属書４ベース基準）取得

2004年 富士電機システムズ㈱より、三重県ＲＤＦ発電所向最終過熱器製作工事を受注し、取引開始

2006年 日揮プロジェクトサービス(株)より、東燃ゼネラル石油(株)川崎工場向加熱炉製作工事を

受注し取引開始

なお、記載年当時の社名にて記載しております

  

会社沿革 

コスモエンジニアリング(株)より、コスモ石油(株)四日市製油所向加熱管製作工事を受注し取引開始
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1975年 千代田化工建設㈱様より国内石油プラント向け加熱管製作工事受注 

1975年 東洋エンジニアリング㈱様よりソ連向けｱﾝﾓﾆｱﾌﾟﾗﾝﾄ用加熱管製作工事受注 

1977年 日揮㈱様より台湾向け加熱炉製作工事受注 

1981年 三菱重工業㈱三原製作所様よりｻｳｼﾞｱﾗﾋﾞｱ向け加熱炉製作工事受注 

1983年 石川島播磨重工業㈱様よりｸｩｴｰﾄ向け加熱炉製作工事受注 

1986年 日立造船㈱様よりエジプト向け加熱炉製作工事受注 

1998年 三菱重工業㈱長崎造船所様より舶用補助ﾎﾞｲﾗｰ受注 

2006年 日揮㈱様より東燃ｾﾞﾈﾗﾙ石油㈱和歌山向け加熱炉製作工事受注 

2007年 日揮ﾌﾟﾛｼﾞｪｸﾄｻｰﾋﾞｽ㈱様より東燃ｾﾞﾈﾗﾙ石油㈱川崎工場向け加熱炉製作工事受注 

2008年 ﾌｧｰﾈｽｴﾝｼﾞﾆｱﾘﾝｸﾞ㈱様より西部石油㈱山口製油所向け加熱炉製作工事受注 

会社沿革 製作実績 

3



 ■ボイラチューブ曲げ・組立・溶接
ボイラチューブ加工用として７台のチューブベンダーのほか、スクイズ曲げの加工機、

開先加工機、など多数の専用機を揃えています。

これらのチューブ加工および配管工事に関する作図部門では、自社開発のＣＡＤソフトによる

図面製作を行い、効率的かつ、的確な製作指示を現場へ出図して管理を行っています。   

       

スクイズ曲げ ボイラーチューブ曲げ･組立 密着ベンド 

    ■加熱炉、加熱管の製造
国内外向けファーネスコイルの耐圧部から非耐圧部および保温工事を含めた製作ができます。

また、60Ton/20Ton の天井走行クレーンを有し、超大型、重量製品の海上出荷が可能です。 

加熱炉コンベクションコイルバンドル 加熱炉大型モジュール

(大型のためモジュールヤードにて製作)

加熱管ラジアントコイルバンドル

主要製品 
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■配管プレファブ
パイプ加工についても、TIG溶接機、炭酸ガス溶接機などの溶接設備はもちろんのこと、

旋盤、ラジアルボール盤などの工作機械のほか、Ｘ線装置、γ線装置、金属分光分析器、

超音波探傷装置など多数の検査装置もそろえており、天井走行クレーン、ホイストクレーン

などの移動装置を駆使して、大型製品でも容易に製作、加工が可能です。 

     

    

配管溶接 塗装梱包済み配管

 

    ■鋼構造物(非耐圧）の製造

        ■現地溶接工事（加熱管、配管および　ボイラーチューブ）

 現地にて、溶接に御対応致します。なお本写真は完成品コンビナートの夜景です。
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(1) 製缶設備 (3) 工作機械

台数 台数

6 1

2 1

1 1

1 1

3 1

1

1 (4) 検査設備

2 台数

3 2

1 3

1 1

2 2

4 1

9 4

2 1

2 2

1 1

2 1

1

1 (5) 荷役設備

台数

(2) 溶接設備 1

台数 3

79 9

41 12

18 1

61 1

3 2

6

6 (6) ブラスト設備

3 台数

2 1

2 1

1 1

2 1

7 1

1

1 (7) 動力設備

台数

3

1

1ｴﾝｼﾞﾝｺﾝﾌﾟﾚｯｻｰ 100HP

機 械 名 称 能 力

ｽｸﾘｭｰｺﾝﾌﾟﾚｯｻｰ  50HP

〃  75HP

真空回収装置

直圧式ﾌﾞﾗｽﾄﾏｼﾝ 1TON

　〃(二段層式） 2TON

複合ﾌﾞﾗｽﾄﾏｼﾝ(集塵装置付） １TON

電動走行台車 15TON

機 械 名 称 能 力

ﾊﾞｷｭｰﾑﾌﾞﾗｽﾀｰ 2.3TON

〃 2TON

〃 1TON

ﾌｫｰｸﾘﾌﾄ 2TON

天井走行ｸﾚｰﾝ 60TON/20TON

〃 10TON

ﾎｲｽﾄｸﾚｰﾝ 2.8TON

電動ﾄﾙｸﾚﾝﾁ 500～1000N/m

ﾄﾙｸ増力器 Max 5000N/m

機 械 名 称 能 力

水圧試験装置（ｴｱｰ駆動） 25～35MPa

気密試験用高圧ｺﾝﾌﾟﾚｯｻｰ 30MPa

真空ﾎﾟﾝﾌﾟ

携帯用硬さ試験機 HB, HV

ﾚｰｻﾞｰﾚﾍﾞﾙ

水圧試験装置（電動） 62MPa

機 械 名 称 能 力

ﾎﾟｰﾀﾌﾞﾙ蛍光X線分析計 合金成分

超音波厚さ計 250mm

普通旋盤 800φ×1000mm L

CNC旋盤 530φ×1000mm

直立ﾎﾞｰﾙ盤   60φ

機 械 名 称 能 力

ﾗｼﾞｱﾙﾎﾞｰﾙ盤   85φ

普通旋盤 500φ×860mm L

〃 15TON

〃 40TON

〃 5TON

ﾀｰﾆﾝｸﾞﾛｰﾗｰ 1TON

〃 10TON

〃 450KG

〃 500KG

〃 1TON

直流ｱｰｸ溶接機 800A

ﾌﾟﾗｽﾞﾏ切断機 80～120A

ﾎﾟｼﾞｼｮﾅｰ 250KG

炭酸ｶﾞｽ半自動溶接機 350A

〃 500A

交流ｱｰｸ溶接機 500A

機 械 名 称 能 力

TIG溶接機 300A

〃 Max  700φ

〃 Max  500φ

〃 Max  250φ

〃 Max   24φ

丸鋸切断機 125φ

帯鋸切断機 Max  900φ

100TON

ﾊﾟｲﾌﾟｺｰｽﾀｰ 50φ～600φ

ﾊﾟｲﾌﾟﾌｪｲｼﾝｸﾞﾏｼﾝ Max  400φ

〃 Max  600φ
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機 械 名 称 能 力

ﾊﾟｲﾌﾟﾍﾞﾝﾀﾞｰ Max  76.2φ

〃 Max  400φ

〃 Max  200φ

〃 Max   80φ

〃 Max  125φ

ﾎﾟｰﾀﾌﾞﾙﾌｪｲｻｰ Max 1200φ

〃 Max  600φ

設 備

ｽｸｲｽﾞﾍﾞﾝﾀﾞｰ Max  76.2φ

油圧ﾌﾟﾚｽ 500TON

〃 300TON

〃



■品質マネジメントシステム
株式会社長崎鋼業所は、品質マネジメントシステム(ISO9001）の認証を2012年3月に取得し、

次に示す品質方針に基づき運用しています

■審査登録証

環境･品質方針 
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■環境マネジメントシステム
株式会社長崎鋼業所は、エコアクション21(EA21:環境活動評価プログラム)の認証を、

2006年2月に取得し、環境経営システムを構築、運用しています。

また、その規定に基づき「環境活動レポート」を作成しています。

■エコアクション２１認証・登録証

■溶接管理プロセス
株式会社長崎鋼業所は、電気事業法第52条第1項で定める電気工作物を製造(溶接)するための

溶接管理プロセス(JISZ3400ベース基準)の認証を、2004年7月に取得し、認証書の権能に

基づき、電気工作物の溶接施工を行っています。

■溶接管理プロセス認証書
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 ■特許

・粉末材を利用した溶接ヒュームの回収方法   (特開2008-302411)

・排ガス蒸気ボイラ及びその運転方法    (特開2006-329489)

・下向移動床式炉  (特開2006-300501)

・簡易型連続活性炭製造装置   (特開平11-278822)

・前方に速度と連動する映像が付き、走路面が前後及び斜め方向へ傾斜可能で、

  走者の速度へ走路面速度が追従するトレッドミル。  (特開平09-233464)

■許可・認可

・経済産業省電気事業法　溶接認可工場　(51資庁12809号）

・経済産業省ガス事業法　溶接認可工場　(61資庁2793号）

・厚生労働省ボイラー及び第一種圧力容器製造許可(長崎56号）

・NK(日本海事協会）　ボイラー及び圧力容器製造許可 (TA13077M)

・建設業許可　機械器具設置工事業　管工事業　(長崎県知事許可　般-29第8597号)

■溶接施工法

・電気事業法(発電用火力設備の技術基準)

・ガス事業法(ガス工作物の技術基準)

・高圧ガス保安法(特定設備検査規則)

・労働安全衛生法(ボイラー及び圧力容器安全規則)

■溶接士技量資格

・電気事業法

・労働安全衛生法(ボイラー溶接士)

・ＪＩＳＺ３８０１,３８２１,３８４１

・溶接管理技術者(ＷＥＳ８１０３）

特許・製造認可
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面積：16,470㎡

Ａ. 応接及び会議室

Ｂ. 1F パイプベンディング工場

2F 事務所

Ｃ. パイプベンディング工場

Ｄ. 加熱炉及び加熱管工場

Ｅ. ボイラーチューブ組立工場

Ｆ. ボイラーチューブ組立工場及びモジュールヤード

Ｇ. パイプヘッダー工場及びモジュールヤード

Ｈ. 材料置場及びモジュールヤード

工場平面図



株式会社長崎鋼業所

〒850-0075

長崎県長崎市西泊23-36

TEL ： 095-865-0118

FAX ： 095-865-0764

URL: http://www.cho-ko.co.jp/

こちらから携帯サイトをご覧になれます。


